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• inne elementy zgrzewane. 

 

Technika łączenia 

Łączenie elementów instalacji z polipropylenu KAN-therm PP oparte jest na polifuzyjnym zgrzewaniu mufowym. 

Polega na jednoczesnym nagrzaniu w temperaturze 260ºC zewnętrznej powierzchni rury oraz wewnętrznej 

powierzchni króćca kształtki. Proces nagrzewania (uplastyczniania) odbywa się przy pomocy zgrzewarki 

elektrycznej, posiadającej płytę grzejną z wymiennymi (dla każdej średnicy), pokrytymi teflonem, nakładkami 

grzewczymi. Nagrzewanie elementów trwa, w zależności od średnicy rury, od 5 do 50 sekund. Po upływie tego 

czasu nagrzewane elementy wyjmuje się z nakładek i natychmiast rurę wsuwa się (bez ruchu obrotowego!) 

w króciec kształtki na wcześniej zaznaczoną głębokość. Następuje wówczas proces wzajemnego przenikania i 

mieszania cząsteczek obydwu łączonych elementów. Proces zgrzewania wymaga przestrzegania 

wszystkich parametrów zgrzewania (czas nagrzewania, łączenia i chłodzenia oraz głębokość zgrzewania). 

1. Cięcie rur nożycami. 

2. Usuwanie folii aluminiowej zdzierakiem (dotyczy tylko rur zespolonych Stabi Al). 
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